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MAaNuAaL SUPERWALL FRIGO

Manual técnico

Este manual se ha realizado para ayudarles en la utilizacién del panel SUPERWALL® FRIGO,
SUPERWALL® CLEAN, SUPERWALL® Cal 26/lnox y SUPERWALL® Inox /Inox.
Antes de utilizar el producto les aconsejamos emplear un poco de su tiempo leyendo atentamente
este manual, que ademas les servira para refrescar sus conocimientos técnicos y también
operativos.

El manual esta dividido en diferentes partes identificadas por un nimero, las cuales estan
subdivididas en capitulos ordenados numéricamente.

Para cualquier informacion adicional o sugerencia favor de comunicarse:
Metecno S.A. DE C.V.

Av. Mesa de Ledn No 16, KM 28.5 Carretera Querétaro San Luis Potosi,
Parque Industrial Querétaro, Santa Rosa Jauregui, CP 76220 — Querétaro.
Tels: (442) 2.29.53.00
Fax: (442) 2.40.90.66
E-mail: soporte_tecnico@metecnomexico.com
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MAaNuAaL SUPERWALL FRIGO

GENERALIDADES
Composicion y uso

SUPERWALL® FRIGO es un panel conformado por dos revestimientos en lamina de
acero galvanizado prepintado unidos entre ellos por una capa de aislante de poliuretano,
en espesores de 2.5, 3”, 47, 5” y 6”. Es monolitico autoportante, aislante, resistente y
ligero.

Los paneles SUPERWALL® FRIGO son utilizados como paredes y cubiertas interiores
para la construccion de camaras de congelacion y conservacion, asi como rastros, viveros,
entre otros.

SUPERWALL® CLEAN es un panel conformado por dos revestimientos, la cara
exterior en lamina de acero galvanizado prepintado y cara interna en plastico reforzado de
fibra de vidrio (FRP) liso o gofrado unidos entre ellos por una capa de aislante de
poliuretano, en espesores de 2”, 37, 4” y 5.

SUPERWALL® Cal 26/Inox es un panel conformado por dos revestimientos, la cara
exterior en lamina de acero galvanizado prepintado y cara interior en acero inoxidable,
unidos entre ellos por una capa de aislante de poliuretano, en espesores de 2”, 3”,4” y 5”.

SUPERWALL® Inox/Inox es un panel conformado por dos revestimientos en lamina
de acero inoxidable, unidos entre ellos por una capa de aislante de poliuretano, en
espesores de 27, 3”,4” y 5”.

La configuracion geométrica de la junta hace que la cabeza de la fijacion, después de las
operaciones de montaje, no se vea a la vista. Esta caracteristica otorga a las paredes de las
camaras un aspecto agradable y elegante.

Rev. 01/Agosto/2012 Cédigo: MMS-SOT-20 3



MAanNuaL SUPERWALL FRIGO

1.2 Estandares dimensionales

Los paneles son producidos en ancho modular de 1000 mm. El largo es en funcion de las
exigencias especificas del proyecto, con longitud minima de 1.50 m a 2.00 m dependiendo
del producto, y maxima segin norma de transporte en carreteras nacionales, transporte

maritimo y manipulacion. Para el SUPERWALL®CLEAN

7.00 m. y minima de 1.50 m. (Fig. I)

SUPERWALL® FRIGO
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SI :l—' POLIURETANO é
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MAanNuaL SUPERWALL FRIGO

1.3 Caracteristicas generales

1.3.1 Lado exterior e interior

Acero

Laminas de acero al carbono galvanizado por el proceso de inmersién en caliente segin
Normas ASTM A525, A653 y A755/A755M.
Acero: Fe E280 de la norma EN 10147 (segin ASTM A755/A755M Gr. D).

Espesores nominales:
Limite de Fluencia:
Resistencia a la Tension:
Recubrimiento de Zinc:
Alargamiento de Rotura:
Limite elastico:
Resistencia al Impacto:
Propiedades quimicas:

2 2600 Kgf/cm?.

2 52000 psi

180 g/cm? (0.60 Oz/ft?)

2 16%.

2 40600 psi

2 110 Ibf/in

Acero comercial CS Tipo B.

Carbono 0.15%, Magnesio 0.60%, Cobre 0.25%,
Niquel 0.20%, y Cromo 0.15%.

0.5mm y 0.6 mm, Calibres 26 y 24 respectivamente.

Galvanizado: El recubrimiento de Zinc es por el proceso de inmersion en caliente para
obtener un galvanizado conforme con la Norma A525.

La lamina es obtenida de la elaboracién de rollos de acero prepintado con sistema
Metcolor® (segin la norma UN-EN 10147), en los sistemas de pintado estandar, stper o

PVF2.

Laminados Metcolor®

Sistemas de pintado

Parametros Estandar Super PVF2
: Ciclo a base de Ciclo a base de polivinil de
L, Ciclo a base ., o e o
Descripcion y super poliéster y fluoruro (70% Kinar 30 %
de poliéster

Tono de acabado / Color
(ASTM D2244)

Brillo
(ECCA T2, ASTM 523)

AE < 0.5 color claro,
< |.5 medio obscuro
y < 2.0 color obscuro

20-25 gloss colores claros
y 5-10 gloss colores
obscuros y un dngulo de

silicon poliéster

AE < 0.5 color claro,
< |.5 medio obscuro
y < 2.0 color obscuro

20-25 gloss colores claros

y 5-10 gloss colores

obscuros y un angulo de

acrilico)

AE £ 0.5 color claro,
< |.5 medio obscuro
y < 2.0 color obscuro

20-25 gloss colores claros

y 5-10 gloss colores obscuros

y un angulo de 60°

60° 60°
Grado de polimerizacion
(ASTM D5402) =100 M.EK =100 M.EK 2100 M.EK
Dureza
> > >
(ECCA T4, ASTM D3363) Rl 22H 2 2H
Resistencia a la niebla
salina
(ECCA T4, ASTM BI 17 =500 H =750 H =>500/750 H
B287)
Resistencia al doblez
(ASTM D4145) a 4T 4T
Resistencia al impacto
(ASTM D2794) =80 Ib/in >80 Ib/in =80 Ib/in
Adhesion a la lamina >95% >95% >95%

Rev. 01/Agosto/2012 Cédigo: MMS-SOT-20
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MAaNuAaL SUPERWALL FRIGO

1.3.2 El poliuretano

Caracteristicas fisicas

Densidad empacada: 40 %2 kg/m?® (ASTM D1622)
Porcentaje celda cerrada: 290% (ASTM D2856)
Resistencia a la compresion al 10%: 21.12 kgflem? (ASTM D1621)
Resistencia a la traccion: 21.76 kgflem? (ASTM D1623)
Absorcion de agua: <0.03 Ib/ft>

Promedio de transmision de agua: 2 perms (ASTM E1646)
Reaccion al fuego: Clase estandar.

Coeficiente de conductividad térmica (A) de 0.018 W/m°C con una tolerancia de £0.002 a
una temperatura de 24°C que equivale a 0.125 btu x in/h.ft> segin normas ASTM C518 y
ASTM C1363.

Agente expandente 141B, aprobado para su uso hasta el 2040 segln el protocolo de

Montreal.
Estabilidad dimensional: ASTM D2126
En condiciones de temperatura a -28°C.
-0.9% Vol. (maximo) a los 3 dias
-0.8% Vol. (maximo) a los 14 dias
En condiciones de temperatura a 70°C y HR 97%.
+2.6% Vol. (maximo) a los 3 dias
+4.6% Vol. (maximo) a los |4 dias
Temperaturas de servicio: Minima —40°C
Maxima + 80°C
Rev. 01/Agosto/2012 Cédigo: MMS-SOT-20 6



MAaNuAaL SUPERWALL FRIGO

1.3.3 Lado interior (SUPERWALL® CLEAN)
FRP
Resinas de Poliéster, reforzado con fibra de vidrio de color blanco
Resistencia al impacto segin norma ASTM D-256 de 180 J/m
Resistencia a la Tension segiin norma ASTM D-638 de 314 kg/cm?
Resistencia a la Flexion segin norma ASTM D-790 de 694 kg/cm?
Coeficiente de Dilatacién Lineal segin normas ASTM D-696 de 2.5 |0mm/mm°C
Dureza BARCOL 30-40
Espesor es de 230 micras
Acabado liso o gofrado
Peso por area es de 35 gr/cm?
Resistencia a Productos Quimicos: Acidos Concentrados 15% (Sulfurico, Acético,
Clorhidrico, Nitrico) sin cambio alguno, Bases (Amoniaco, Sodio) sin cambio alguno,
Solventes (Tiner, Gasolina, Acetona, Alcohol) sin cambio alguno.
1.3.4 Lado interior (SUPERWALL® Cal 26/Inox)
Lado exterior e interior (SUPERWALL® Inox/Inox)
Acero Inoxidable
Laminas de acero 304 con su contenido de cromo-niquel y bajo en carbono, tiene
excelentes caracteristicas de embutido y formado.
Espesores Nominales: 0.5 y 0.6mm Calibres 26 y 24 respectivamente.
Resistencia a la Tension segin normas ASTM D-3759 de 515 MPa.
Esfuerzo de Cedencia: 205 MPa. (ASTM D-3759)
Alargamiento: 40% minimo a 2” (50.8mm)
Dureza: Rockwell B92 max.
Propiedades quimicas: Carbono 0.07%, Manganeso 2.0%, Fosforo 0.045%, Sulfuro 0.030%,
Silicon 0.75%, Cromo 19.5%, Niquel 10.5% y Nitrégeno 0.10%.
Rev. 01/Agosto/2012 Cédigo: MMS-SOT-20 7



MAanNuaL SUPERWALL FRIGO

1.4 Luces admisibles, trasmision térmica y peso unitario

SUPERWALL® FRIGO

S

Peso panel w w w w
kg/m2 [RIRNINNNNINENRNINRNRENE] [ENNENINNNEN]
A T a T AT A A [ A

Pulg. | Kcathm?°C | Wim*°C | Bu/ith°F | hm?°C/Kcal | m?*°C/W | fi2h °F/Btu Cal. 26/26 150
212" 0,29 034 0,06 345 294 16.71 11,18 3,00
3" 022 0,26 0,05 4,55 3,85 21.85 11,69 3,35
4- 0.18 021 0,04 5,56 4,76 27.05 12,71 3,70
5" 0.15 0,18 0,03 6,67 5,56 31.56 13,72 4,05
67 0.12 0,14 0,02 8,33 7.14 40.65 14,19 4,75
SUPERWALL® CLEAN

Peso panel
kg/m?2

SUPERWALL® Cal 26/Inox

[T [T
A a [ a | 4 A I A
Pulg. w/m? °c hm? *C/keal 1 n °F/BTU w-rgmé| 60 | 80 | 100 | 120 | 150 | 60 | 80 | 100 | 120 | 150
2 0,41 2,86 13,85 I= 3,28 2,65 3,57 2,81 2,32
3 0,26 455 21,85 3,98 3,22 453 3,51 2,83
4 0,21 5,56 27,05 4,67 3,81 5,36 415 3,38
5 0,18 6,67 31,56 5,36 4,39 6,25 4,79 3,89
SUPERWALL® Inox/Inox
[ OO [
I A | A ] A A I A
Pulg. Wim? G h m? °C/kcal 12 h °F/BTU 80 | 100 | 120 | 150 | 60 | 80 | 100 | 120 | 150
2 0,41 2,86 13,85 3,61 2,88 3,80 2,99 2,16
3 0,26 455 21,85 433 3,47 4,53 3,51 2,48
4 0,21 5,56 27,05 491 3,96 4,85 4,05 3,01
5 0,18 6,67 31,56 5,50 4,45 5,20 4,30 3,30

Los valores indicados en las tablas corresponden a el claro ([) permisible con la carga maxima uniformemente
distribuida (W). Las longitudes han sido determinadas en ensayos prdcticos con coeficiente de seguridad 3 respecto a
la carga de ruptura. Claro/en metros con flecha f<li1200 por sobrecarga W uniformemente distribuida.

METECNO S.A. de C.V. presenta este manual como una guia de en el cual no se responsabiliza del uso que se le dé.
Se reserva el derecho de modificar la informacién sin previo aviso.

Rev. 01/Agosto/2012 Cédigo: MMS-SOT-20 8
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MAaNuAaL SUPERWALL FRIGO

1.5  Tolerancias dimensionales.
* Sobre el espesor 3 mm
* Sobre el largo 5 mm
* Sobre el paso 2 mm
* Sobre la pérdida de la escuadra 5 mm

1.6 Comportamiento al fuego
La caracteristica prestacional estandar de reaccién al fuego del panel
SUPERWALLG®FRIGO, SUPERWALL®CLEAN, SUPERWALL® Cal2é/Inox, y
SUPERWALL® Inox/Inox es Clase 2.
Sobre solicitud los paneles SUPERWALL® FRIGO, pueden ser suministrados con
caracteristicas correspondientes a la Clase | de reacciéon al fuego, para la cual se
realizan las pruebas ASTM-E84 (UL 723, NFPA 255), FM4880, DIM 4102, las cuales han
clasificado la espuma Clase |; Certificado Factory Mutual System.

Rev. 01/Agosto/2012 Cédigo: MMS-SOT-20 9



MAanNuaL SUPERWALL FRIGO

1.7 Fijacio

nes

Los paneles SUPERWALL® FRIGO situados en sentido vertical o en interior de las
camaras, prevén el siguiente tipo de fijacion:

Tornillos autorroscantes:
Aplicables después de haber realizado el directamente, con el solo empleo del
agujero en el panel y sobre el perfil de | taladro con llave de dados, con la ventaja
hierro (corriente) (Fig. 2)

iz

SRR

Tornillos autoperforantes: Aplicables

de no solicitar la predisposicion del
agujero (esp. max. de agujero 5 mm.)
(Fig. 3)

Fig. 2 Fig. 3

<:ﬂlﬂllllﬂllllllﬂllllﬂl\lllﬂ

La fijacion de los paneles SUPERWALL® FRIGO es tipo “oculta’”, con el
correspondiente grupo de fijacion y la conformacion particular de las partes terminales del

panel que uniéndose forman un perfecto ensamble con traslape evitando el paso del agua
hacia el interior.

Son previstas dos fijaciones por cada polin estructural.

Espesor Panel | Longitud de
Fijacion
2" 47
3” 47
47 5”
5” 6”
6” 7

Rev. 01/Agosto/2012 Cédigo: MMS-SOT-20
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MAanNuaL SUPERWALL FRIGO

2. PREVIO A LA COLOCACION DE LOS PANELES
2.1 Preparacion para el envio

Los paneles son suministrados en paquetes. El paquete es apoyado sobre algunos
separadores de poliestireno a tal distancia para permitir la insercion de cintas de levante o
de los ganchos del montacargas. El nimero de los paneles por paquete es variable en
funcion del espesor del panel:

No. Paneles

Espesor
por paquete
1 2” 27
2” 22
27 18
3” 15
4” I
5” 9
6” 7

El peso de los paquetes es variable con relacion a la longitud de los paneles. Para el empleo
del medio idoneo de carga o de levantamiento se debe verificar en su momento el peso de
los paquetes.

2.2 Transporte

Para el transporte de los paquetes de paneles, con referencia a un trailer con plataforma
de 12.00 mts., los metros cuadrados (m?) transportados resultan como sigue:

Espesor No. Paneles Mercancia empaquetada (largo paneles en metros lineales)
por paquete 5.00 6.00 7.00 8.00 9.00 10.00 11.00 12.00
1 2”7 27 1080 1296 756 864 972 1080 1188 1296
2” 22 880 1056 616 704 792 880 968 1056
2 18 720 864 504 576 648 720 792 864
3” I5 600 720 420 480 540 600 660 720
4” I 440 528 308 352 396 440 484 528
5” 9 360 432 252 288 324 360 396 432
6” 7 280 336 196 224 252 280 308 336

Combinando medidas diferentes las cantidades indicadas para trailer pueden aumentar, y
utiliza plataformas mas grandes.

Se debe tener presente en todo caso que sobre la plataforma se cargan dos paquetes, uno
al lado del otro por dos capas en altura, esto en funcién del espesor del panel (4
paquetes).

Rev. 01/Agosto/2012 Cédigo: MMS-SOT-20 11
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MAanNuaL SUPERWALL FRIGO

El transporte debera hacerse en trailers o plataformas de baja velocidad para evitar
quiebres o micro fisuras.

Rev. 01/Agosto/2012 Cédigo: MMS-SOT-20 12



MAanNuaL SUPERWALL FRIGO

23 Manejo y almacenamiento

El manejo y el almacenamiento de los paquetes representan una fase muy delicada durante
la cual se pueden provocar dafos a los paneles. Por este motivo sobre cada paquete o
paca viene aplicado un cartel con una serie de instrucciones, descritas a continuacion:

{ATENCION!
Seguir escrupulosamente el proceso de instrucciones para el movimiento y
almacenaje de los paquetes

I. Agarrar el paquete utilizando un balancin y eslingas de nylon de una anchura de 200
mm. Colocar entre el paquete y las eslingas tablones de madera de 200 mm. de ancho

minimo. Los tablones tendran una longitud superior en 20 mm. a la del paquete que
esta levantando.

2. Situar el paquete en una superficie plana y rigida, colocando a una distancia maxima de
cada metro, un block de unicel (icopor) de 80 mm de espesor, 200 mm de ancho y
1000 mm de largo. El paquete debe estar en una leve pendiente, a fin de evacuar el
agua originada por posibles condensaciones.

leve pendiente — minimo 5%

-+ -1

3. No se puede apilar mas de dos pacas (paquetes) y siempre interponiendo entre ellos y
en varios puntos bloques de unicel (icopor).

eve pendient® —

Rev. 01/Agosto/2012 Cédigo: MMS-SOT-20 13



MAanNuaL SUPERWALL FRIGO

4. Guardar los paquetes bajo techo, si no es posible, proteger con una tela impermeable
y asegurarse en todo momento de que hay una adecuada ventilacion. La eventual
pelicula protectora no debe estar expuesta a los rayos solares y se tiene que
desprender en un plazo de 2 meses, desde la fecha de fabricacion del panel.

X b I

5. Cuando por exigencias de obra hace falta transportar los paneles singularmente, es
oportuno movilizarlos siempre de costado.

NOTA: El polietileno extensible del cual esta constituida la envoltura de los paquetes, no
es idoneo cuando se somete a una larga exposicion al exterior, dado que los rayos solares
modifican su propiedad. No se recomiendan mas de 2 meses.

Rev. 01/Agosto/2012 Cédigo: MMS-SOT-20 14
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MAanNuaL SUPERWALL FRIGO

3. HERRAMIENTAS PARA EL MONTAJE
g — [ em—
s [ S ) s
o = =
TALADRO PORTATIL ATORNILLADOR (PIJADORA)
Taladro portétil con mandril porta-herramienta méximo 8 | Atornillador con inversién de marcha y sus respectivos dados.
mm y sus respectivas broncas.
SIERRA ALTERNATIVA (CALADORA) REMACHADORA
Remachadora para remaches 2, 5-5 mm y respectivos
remaches.
() —
: (o
©
PINZAS A PRESION PINZA UNIVERSAL
T e | ‘
<= B
T ft; R :
I 1]
B [
= == oé‘v/ Il
il =—C
N i — I
CIZALLA (izquierda y derecha) (PINZAS DE | MARTILLO DE GOMA
CORTE)
=
- o =
— m@)
i Y
T
&S
RAQUETA O ESPATULA
HILO O PLOMADA
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MAaNuAaL SUPERWALL FRIGO

4. INSTRUCCIONES DE MONTAJE

4.1. Preliminares

a) Controlar que el almacenamiento haya sido efectuado segun lo indicado al capitulo 2.

b) Controlar que la estructura sea posicionada segiin el proyecto y que no presente
defectos de planaridad.

c) Desplazar los paquetes de paneles en proximidad a los puntos de empleo.

d) Preparar un andamiaje fijo o movil, segin la altura a la cual se tiene que operar, a la
distancia de 30/40 cm. del filo externo de la estructura de soporte respetando las normas
de seguridad en el trabajo.

e) Preparar todas las lineas eléctricas de alimentacion para el empleo de las herramientas
segun las normas vigentes.

g) Preparar los medios de levantamiento de los paneles.

4.2 Preparacion de los paneles

4.2.1 Antes del montaje tiene que ser removida la pelicula protectora de polietileno sobre toda
la longitud del panel, pero sdlo en la parte donde el panel va a estar a la intemperie ya que
es recomendable dejar esta pelicula para el colado del concreto y asi evitar que la lamina
se dane por el contacto directo con este.

4.2.2 Verificar atentamente que sobre la superficie no hayan huellas de adhesivos de la pelicula
protectora. En el caso que se notara la presencia, eliminarlo utilizando un detergente en
solucion acuosa.

4.2.2 En el caso que la superficie del panel presentara evidentes abolladuras, rayones, marcas de
la lamina, arrinconarla para utilizarla en medidas mas pequenas.

4.3. Montaje de los paneles

4.3.1 Antes de iniciar con la instalacion de los paneles SUPERWALL® FRIGO,
SUPERWALL® CLEAN, SUPERWALL® Cal26/Inox y SUPERWALL® Inox
lInox se debe revisar el piso de la camara, el tipo, el espesor del aislamiento requerido
para la temperatura de operacion y todo el sistema que va a requerir dicha camara.

4.3.2 Sobre los disefios constructivos indicar en la vertical el punto de salida del primer panel,
teniendo cuidado con la alineacion entre ellos. Tal operaciéon puede ser efectuada con hilo
a plomada.

4.3.3 Determine la secuencia de instalacion, haga los trazos e instale perfectamente nivelado el
perfil contra el piso, aplicando previamente un doble cordéon de sellamiento de Butilo y
fijlelo con pernos de anclajes expansivos para la placa de concreto. En el caso en el cual se

Rev. 01/Agosto/2012 Cédigo: MMS-SOT-20 16
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MAanNuaL SUPERWALL FRIGO

hace el montaje sobre una estructura de soporte, la fijacion se efectia con tornillos
autorroscantes. (Fig. 4)

Panel SUPERWALL® FRIGO o2

Cordon de sello a todo lo largo t { Cordon de sello a todo lo largo

Esquinero Interno = 999! ( .
Cal. 20 M-14 [ !

Tornillo autorroscante No. 8"x /3" Tornillo autorroscante No. 8"x /3"

T g = L e Perno de expansion
Firme de concreto

Fig. 4

4.3.4 La distancia entre fijaciones en el desplante no debera ser superior 500 mm. En los casos
en los cuales se deban unir los perfiles, instilelos a tope, uno seguido del otro, teniendo
especial cuidado para que la junta quede hermética y bien presentada. Puede sellar la union
con selladores de butilo o poliuretano.

4.3.5 Una vez revisada la estructura de soporte y los perfiles inferiores de guia, determine el
punto de inicio. En el sistema de muros autoportantes las juntas de los paneles deben ser
plomadas y se fijaran al perfil inferior usando tornillos autorroscantes No. 8 x 1/2” y sellos
de butilo.

4.3.6 Posicionar el primer panel con la plomada, controlar su verticalidad, después de qué se ha
sostenido provisionalmente a la estructura mediante las pinzas de presion. (Fig. 5)

// Polin de Pared ]
—_—
Pinza de presion

Hilo de plomo
~

el Polin de Pared

T

Pinza de presién

Sentido de insalacién

/ >
Panel
Sello de Butilio
¢ i

— :

Pinza de presién[ Perfil de Base %
Fig. 5
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4.3.7

4.3.8

4.3.9

Proceder a la fijacion aplicando los tornillos en dotacion segun el esquema ilustrado en el
punto 1.7 (Fig. 3y 4)

Remover las pinzas a presion y con un hilo y plomada, controlar la verticalidad del panel.

En el caso en que los paneles sean producidos con una pelicula transparente autoadhesiva,
ésta debe que ser removida en tierra antes de la primera instalacion, pero solo en la parte
donde el panel va a estar a la intemperie ya que es recomendable dejare esta pelicula para
el colado del concreto y asi evitar que la lamina se dane por el contacto directo del
concreto. (Fig. 6)

Panel SUPERWALL® FRIGO
Sello butilico a
todo lo largo

+—Zoclo

Piso

Piso terminado

Realizar corte en campo
para evitar puente
térmico

|
Tornillo autorroscante J S t
No. 8 x 3" 10 ) | |
| Piso-aislado

t

Remate en U partida
Cal. 20

Perno de expansion

(colocado en sitio)
Barrera de vapor
(por otros)

Fig. 6

Placa de soporte

4.3.10 Antes de montar el 2° panel controlar que los empalmes estén limpios y libres de

eventuales excesos de espuma. Para un correcto y facil montaje, el 2° panel debe estar al
lado del panel ya fijado y debe ser insertado en el empalme con una pequena inclinacion
del lado externo.

Verificar la perfecta realizacion del empalme controlando que las superficies externas de
los dos paneles contiguos estén en contacto entre ellos. De modo andlogo se contintia con
los sucesivos paneles hasta al final de la pared, controlando cada 3 o 4 paneles la
verticalidad. (Fig. 7)

f\\

|_ Polin de Pared
I: Polin de Pared 1

Sentido de insalacion

Panel
Sello de Butilio
Fig. 7
!— Perfil de Base }
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4.3.11 En los casos en que los paneles deban ser levantados a una altura donde no es
posible operar desde tierra, se aconseja el tiro en alto a través de polea o con grda con el
auxilio de un cable provisto de dos soportes que se utilizan, uno, en la parte inferior del
panel, y el otro, con detencion provista de mango corredizo, que se coloca en la parte
superior del panel.

Un anillo de seguridad con mosquetdn y una cuerda guia completan el dispositivo de
levantamiento (Fig. 8)

l Corddn de seguridad I

ot —
(§ IS\ VN b 5

estribo movil

SUPERWALL
FRIGO

asegurar

Estrrgo fijo

Fig. 8

Cordé:&e guia

4.3.12 Para la union de las esquinas es muy importante tener en cuenta que se deben efectuar
cortes especiales para la eliminacion de los citados puentes térmicos entre el interior y el
exterior. (Fig. 9)

Cordon de sello a todo lo largo del
F— Panel SUPERWALL® FRIGO

Esquinero externo para

A 7 P / —— Panel SUPERWALL® FRIGO
S —p L i
Tornillo autorroscante ‘ i =
No. 8"x 5" ‘
L i
% —— Esquinero interno Cal. 20 M-14
i
45° ‘ Tornillo autorroscante
No. 8"x 3"
Corte de panel
- U
|
i
45°
Fig. 9
Rev. 01/Agosto/2012 Cédigo: MMS-SOT-20 19

dmej_er:nci



MAanNuaL SUPERWALL FRIGO

4.3.13 Los espacios libres que puedan quedar dentro de la perfileria se deberan rellenar con
espumas de poliuretano o lanas aislantes aplicadas en el sitio. Asi como la junta macho
hembra entre panel y panel. Adicionalmente se pueden terminar las esquinas interiores
entre muros y techos con remates concavos sanitarios en PVC. (Fig. 10)

Panel SUPERWALL® FRIGO
\\‘ Tornillo autorroscante

N > No.8'x}"

Perfil exterior muro
cubierta Cal. 22

§ Sello butilico
Tornillo autorroscante No. 8"x/5" ; \%)/ y
7\
,'/l /
Cordon deselloatodololarge 7/
i — #
Ex. 28 perfil de sujecion en PYC
Ex. 14 curva sanitaria en PYC 7
Panel SUPERWALL® :
St e Fig. 10

4.3.14 En la medida que vaya fijando tramos de muro instale los perfiles de remate para esquinas
de muros y techos usando tornillos autorroscantes No. 8x1/2" y sellos de butilo y laminas
especiales para barreras de vapor. (Fig. 1)

Panel SUPERWALL® FRIGO Panel GLAMET® FRIGO
Realizar corte en
campo para evitar
puente termico
s ¥’
& i Y Realizar corte en campo
para evitar pucn!c termico
Qu ’ )
(S -+ Esquinero Interno
Sello butilico a lo | ’ Esquinero interno Sello butilico a lo Cal. 20 M-14
largo de toda la Cal. 20 M-14 largo de toda la
moldura moldura
Tornillo autorroscante
Tornillo autorroscante No. 8"x5"
e 0. 8"x!
No. 8°x'5

Panel SUPERWALL® FRIGO
Fig. ||

4.3.15 Proceda a efectuar los cortes necesarios en el sitio, tales como preparacién de vanos de
instalacion de portones, compuertas y equipos, o para la preparacion del coronamiento de
los muros con pendientes para recibir los paneles de cubierta. Refiérase al capitulo 5 de
corte de paneles del presente manual para ver las recomendaciones para la operacion de
corte.
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4.4

MONTAJE DE LOS ACCESORIOS

Verifique las cantidades y el estado de accesorios de remate, fijaciones y selladores que va
a requerir para el proyecto. Tenga listos, en la medida de lo posible, los paquetes
completos en el lugar mas cercano al punto de instalacion. Ubique todos los materiales a
emplear asi como los paneles que deben ser acondicionados antes del montaje (traslapes,
cortes longitudinales o transversales) en el area de taller prevista.

Son dos las alternativas para la instalacion de los elementos complementarios al sistema de
paneles tales como son los portones, equipos, compuertas e instalaciones:

Elementos en el sistema autoportante

Los elementos que se instalan entre paneles ya fijados. La instalacion debe hacerse en el
sitio. El ancho de los elementos es semejante al ancho entre uno a dos paneles. El
elemento es instalado conjuntamente con la perfileria de unién y terminacion configuran
una unidad autoportante. Son de gran aplicacion para la instalacion de equipos y ductos
con aislamiento.

La fijacion se efectia por medio de tornillos autorroscantes directamente al perfil de
remate independientemente para las partes interior y exterior del panel, aplicando
previamente los selladores de butilo.

Elementos soportados

Los elementos de grandes dimensiones y que estan sometidos a cargas mecanicas, tales
como grandes puertas o equipos con gran peso y tamano deben ser soportados
directamente por una estructura de suspension auxiliar independiente de los paneles. La
fijacion se efectia directamente a la mencionada estructura de soporte y se unen a los
paneles por medio de perfiles de rematen de los vanos aplicando previamente los
selladores de butilo o poliuretano sujetados con tornillos autorroscantes.

Instalacion de otros elementos

Es posible integrar redes con cajas y tubos tanto eléctricas como hidrosanitarias al sistema
de muros con paneles Metecno.

Para instalaciones provisionales o de gran dimensién se pueden instalar todas sus redes
sobrepuestas con los accesorios de fijacién especificados por los fabricantes.

En el caso de tuberias y accesorios de la red hidrosanitaria que deban ser escondidos por
razones de proteccién y acabado de la construccion pueden ser fijados por el otro lado
del muro de instalacion y ocultarlos usando una tapa desmontable para inspeccion y
mantenimiento dejando compuertas para las valvulas de corte o registro. Use tuberias
aisladas y de baja conductividad térmica. (Fig. 12)

Rev. 01/Agosto/2012 Cédigo: MMS-SOT-20 21



MAanNuaL SUPERWALL FRIGO

Detalle de tuberia Ducto Soporte r A
sobrepuesta con en T especial : /f
tablero de acabado Gl —* 5
L] ,
Fijacion . &
P

Panel de muro

Superwall Tablero de

muro Superwall e
Tuberia -
sobrepuesta T b
e,
Aparato ™ i
electrico \
Q:I

Tablero
de cierre

/
Caja eléctrica /
_fe
Ducto eléctrico
\ 3
\
Detalle de =
instalacion \
eléctrica incrustada 'x\\\
en el panel Soporteen T
Especial
Fig. 12
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5. CORTE DE LOS PANELES
La mayoria de los paneles llegan con las longitudes solicitadas para su proyecto pero es
posible que algunos elementos deban ser acondicionados en el campo antes del montaje:
cortes longitudinales y/o transversales, traslapes y vanos para instalaciones especiales,
entre otros.
A continuacion describiremos los procedimientos generales para efectuar los cortes de los
paneles:
Trazo
e Determine y proteja la superficie donde se va a realizar el corte y coloque una cinta
adhesiva o de enmascarar para proteger de la mejor forma la superficie terminada del
panel.
e Trazar sobre la cinta con marcador la linea guia donde se va a ejecutar el corte. (Fig. 13)
cinta adhesiva
linea de corte
~
Fig. 13
Corte
e Verifique que el trazo sea correcto y proceda a cortar el panel con una sierra
reciprocante o caladora. Si va a hacer un corte de espesor completo asegure que la
longitud del corte de la hoja de la sierra sea mayor al espesor del panel. Cuando se corte
por una sola cara (requerido en traslapes o en instalaciones especiales) verifique que la
hoja de la sierra penetre en el poliuretano hasta la profundidad deseada. Instale en sus
herramientas las sierras especificadas para el corte de laminas metalicas. Recuerde no
usar sierra de disco para hacer los cortes en los paneles debido a que la friccion quema y
dana la pintura del panel. (Fig. 14)
linea de corte con
sierra caladora
N
vano \\\ I
N
corte completo
corte una cara Fig. 14
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Acabado del corte

e Inmediatamente después del corte limpie cuidadosamente las particulas y residuos
metdlicos que puedan quedar en el borde y/o la superficie del panel, debido a que con el
tiempo pueden generar puntos de oxidacion danando la pintura. Utilice la aspiradora
tanto en el taller como en las areas de montaje, garantizando en todo momento que las
superficies del panel estén limpias y libres de residuos de corte y particulas metalicas.

Si es necesario, lime los filos del panel hasta obtener una terminacion perfecta.

Retire las cintas de la superficie y limpie el panel hasta dejarlo listo para su instalacion.
Ubiquelo en un punto cercano al sitio de montaje. (Fig. |5)

remover cinta adhesiva / /

Fig. I5
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6. EJEMPLO DE SELECCION DE ESPESOR DEL PANEL MEXICO

En este capitulo se realizara el calculo del espesor del panel SUPERWALL® FRIGO,
SUPERWALL® CLEAN, SUPERWALL® Cal26/Inox, SUPERWALL®Inox /Inox
segin el abaco de pérdidas térmicas y dependiendo de la temperatura del recinto y del
exterior, para lo cual tenemos 3 casos tipicos.

Para el caso de estudio tenemos:
Caso |
Temperatura del recinto = +10°C
Temperatura Exterior = 32°C
ATemperatura = Temperatura Exterior — Temperatura Interior = 32°C-10°C =22°C
Para temperaturas positivas las perdidas usuales son de 9 W/m?
Entrando a la grafica adjunta tenemos que el espesor es de: 2.5”
Caso 2
Temperatura del recinto = +2°C
Temperatura Exterior = 32°C
ATemperatura = Temperatura Exterior — Temperatura Interior = 32°C-2°C =30°C
Para temperaturas positivas las perdidas usuales son de 9 W/m?
Entrando a la grafica tenemos que el espesor es de: 3~
Caso 3
Temperatura del recinto = -20°C
Temperatura Exterior = 32°C
ATemperatura = Temperatura Exterior — Temperatura Interior = 32°C-(-20°C) =52°C
Para temperaturas negativas las perdidas usuales son de 7 W/m?
Entrando a la grafica tenemos que el espesor es de mas de 6, por lo cual aumentamos las
pérdidas a 8 W/m? y el espesor es de 6.
Todos estos varian de acuerdo a la temperatura exterior y las perdidas térmicas que se manejen.

ABACO DE PERDIDAS TERMICAS: ELECCION DE ESPESOR DE SUPERWALL® FRIGO

7 S g
Diferencia de / 4 Utilizando el abaco representado se puede
Temperatura / / determinar el espesor minimo del panel en
At (°C) 80 / i / funcién de la diferencia de la temperatura
7 /// / (AT) entre el interior y el exterior del
70 ¥, ,/ /s 3 almacén frigorifico y de los valores de
Z / ] / /’ pérdidas térmicas (Q).
65 /
60 / / /,‘
50 !/// 4 / I‘/ G
» / //1 / // // Recinto a: -10°C, temperatura exterior + 10°C
40 7 ( AT = 20)
3 ) /{45 V| /] P LA 15" Pérdidas calorificas selecciondas: 7 W /m?2
3?5 Z/ //// /’,/’ ESPESOR MINIMO: 2.5"
20 L
15 ///,./" » Valores usuales » Valores usuales
10 e para camara de para cdmara de
temperatura temperatura
negativa positiva
12 3 4567 809 1011213141618 17 81920
Pérdidas Térmcas
Q (Wmz2)
Espesor (pulgadas) 25 3 4 5 6

K Practico W/m2 ° C | 0.50 | 0.34 | 0.26 | 0.21 | 0.18 | 0.14
BASE: Coeficiente de conductividad térmica del poliuretano = 0.002 W/m. °C=0.017k Cal/h.m.°C
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Tablas comparativas de conductividad, masa volumétrica, trasmision térmica y
resistencia termina de diferentes materiales.

Tabla comparativa de Coeficiente de conductividad térmica y masa volumétrica

. Densidad A
Material
(Kg/m®) (W/m°C)

Poliuretano 40 0.020 m
Poliestireno Expandido 25 0.033 _
Lana de roca 100 0.033 mm
Madera de pino 600 0.140
Madera aglomerada 1000 0.204
Ladrillo comun 1200 0.490
Concreto 1400 0.550

0.000 0.100 0.200 0.300 0.400 0.500 0.600

Tabla comparativa de Conductividad térmica con espesor de 1 cm

. A Espesor K R
Material
(W/m° C) m W/m*C  m* /W
Poliuretano 0.020 0.01 2.00 0.50
Poliestireno Expandido  0.033 0.01 3.30 0.30
Lana de roca 0.038 0.01 3.80 0.26
Madera de pino 0.140 0.01 14.00 0.07 —
Madera aglomerada 0.204 0.01 20.40 0.05 _
Ladrillo comun 0.490 0.01 49.00 0.02 -
Concreto 0.550 0.01 55.00 0.02 F | | | | | |
0.00 0.10 0.20 0.30 0.40 0.50 0.60
Tabla comparativa de Conductividad térmica con espesor de 5 cm
Material A Espesor K R
(W/m* C) m w/m*Cc  m* /W
Poliuretano 0.020 0.05 0.40 2.50
Poliestireno Expandido  0.033 0.05 0.66 152 |
Lana de roca 0.038 0.05 0.76 1.32
Madera de pino 0.140 0.05 2.80 0.36 _
Madera aglomerada 0.204 0.05 4.08 0.25 |mmm
Ladrillo comun 0.490 0.05 9.80 010 =
Concreto 0.550 0.05 11.00 0.09 F | | | | |
0 0.5 1 15 2 25 3
Tabla comparativa de Espesor para obtener K= 0.49 W/m?C
Material A K R Espesor
W/m°Q) w/m®™c m™c/w cm
Poliuretano 0.020 0.49 2.04 4.08 -
Poliestireno Expandido  0.033 0.49 2.04 6.73 h
Lana de roca 0.038 0.49 2.04 7.76 _
Madera de pino 0.140 0.49 2.04 28.57
Madera aglomerada 0.204 0.49 2.04 41.63
Ladrillo comun 0.490 0.49 2.04 100.00
Concreto 0.550 0.49 2.04 112.24

: : T T T !
0.00 20.00 40.00 60.00 80.00 100.00 120.00
Tabla comparativa de Espesor para obtener K= 2.00 W/m’ C

. A K R Espesor
Material
(W/m°C) w/m*™C  m* /W cm
Poliuretano 0.020 2.00 0.50 1.00 F
Poliestireno Expandido  0.033 2.00 0.50 1.65 |mm
Lana de roca 0.038 2.00 0.50 1.90 _
Madera de pino 0.140 2.00 0.50 7.00
Madera aglomerada 0.204 2.00 0.50 10.20
Ladrillo comun 0.490 2.00 0.50 24.50
Concreto 0.550 2.00 0.50 27.50 ' ' ' ' ' |
0.00 500 1000 1500 2000 2500  30.00
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7.1

DESCRIPCION DE ESPECIFICACIONES

SUPERWALL/FRIGO®

Panel metalico aislante-autoportante tipo sandwich para muros de camara de conservacion
y refrigeracion — con fijacion oculta.

Comepuesto por:

Lado exterior e interior

Espesor Nominal: 0.5 mm. — Cal. 26.

Acabado de la cara: gofrada o lisa.

Dibujo de la Cara: Tableado o Micro UV.

Lamina de acero galvanizado prepintado Metcolor® sistema estandar, siper y PVF2 en
los colores indicados en la carpeta Metcolor® a escoger.

Color: estandar de linea Ral 9010 (blanco) y Ral 9002 (arena).

Aislamiento térmico

La caracteristica estandar es realizada de poliuretano expandido con una reaccion al fuego
Clase 2.

Sobre solicitud los paneles SUPERWALL®FRIGO pueden ser suministrados con
caracteristicas correspondientes a la Clase | de reaccion al fuego, para lo cual se realizan
las pruebas ASTM-E84 (UL 723, NFPA 255), FM4880, DIM 4102, las cuales han clasificado
la espuma Clase | Certificado. Factory Mutual System.

Con espesores de 2.5”, 3”7, 4”, 5” y 6” con densidad empacada de 40 Kg/m3 con tolerancia
2.

Accesorios para la fijacion escondida y cuantos haga falta para dar el retablo en obra segin las
mejores técnicas constructivas.

7.2

SUPERWALL® CLEAN
Panel metilico aislante-autoportante tipo sandwich para muros de camaras internas

pequenas, con cara interna de FRP.

Compuesto por:

Lado exterior

Espesor Nominal: 0.5 mm. — Cal. 26.

Acabado de la cara: gofrada o lisa.

Dibujo de la Cara: Tableado o Micro UV.

Lamina de acero galvanizado prepintado Metcolor® sistema estandar, super y PVF2 en
los colores indicados en la carpeta Metcolor® a escoger.

Color: estandar de linea Ral 9010 (blanco) y Ral 9002 (arena).
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Aislamiento térmico
La caracteristica estandar es realizada de poliuretano expandido con una reaccion al fuego
Clase 2.
Con espesores de 2”7, 3”, 4" y 5” con densidad empacada de 40 Kg/m3 con tolerancia * 2.

Lado interior
Realizado en lamina plana, en resinas de poliéster, reforzado con fibra de vidrio (FRP).
Espesor: 230 micras.
Acabado de la cara: liso o gofrado.
Dibujo de la cara: Plana.
Color: estandar de linea blanco.

Accesorios para la fijacion y cuanto otro haga falta para poner el panel en obra, segiin las mejores
técnicas constructivas, para este panel se debe tener presente la Barra de division T 30/17 en PVC
que va entre panel y panel internamente.

73 SUPERWALL® Cal 26/Inox

Panel metilico aislante-autoportante tipo sandwich para muros de camaras de
conservacion y refrigeracion, donde su principal caracteristica es la resistencia a la corrosién de la
cara interna del panel.

Compuesto por:

Lado exterior
Espesor Nominal: 0.5 mm. — Cal. 26.
Acabado de la cara: gofrada o lisa.
Dibujo de la Cara: Tableado o Micro UV.
Lamina de acero galvanizado prepintado Metcolor® sistema estandar, siper y PVF2 en
los colores indicados en la carpeta Metcolor® a escoger.
Color: estandar de linea Ral 9010 (blanco) y Ral 9002 (arena).

Aislamiento térmico
La caracteristica estandar es realizada de poliuretano expandido con una reaccién al fuego
Clase 2.
Con espesores de 27, 3”,4”, 5” con densidad empacada de 40 Kg/m3 con tolerancia * 2.

Lado interior
Realizado en laminas planas, en acero inoxidable 304.
Espesor Nominal: 0.5mm. — Cal. 26.
Acabado de la cara: lisa.
Dibujo de la Cara: Tableado o Micro UV.
Color: Acero Inoxidable.

Accesorios para la fijacion y cuanto haga falta para poner el panel en obra segin las mejores
técnicas constructivas.
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7.4  SUPERWALL® Inox/Inox
Panel metalico tipo sandwich para muros de camaras de conservacion y refrigeracion,
donde su principal caracteristica es la resistencia a la corrosion de ambas caras del panel.

Comepuesto por:

Lado exterior e interior
Realizado en laminas planas, en acero inoxidable 304.
Espesor Nominal: 0.5mm. - Cal. 26.
Acabado de la cara: lisa.
Dibujo de la Cara: Tableado o Micro UV.
Color: Acero Inoxidable.

Aislamiento térmico
La caracteristica estandar es realizada de poliuretano expandido con una reaccion al fuego

Clase 2.
Con espesores de 27, 3”,4” y 5” con densidad empacada de 40 Kg/m3 con tolerancia + 2.

Accesorios para la fijacion y cuanto haga falta para poner el panel en obra segiun las mejores
técnicas constructivas.
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8. MANTENIMIENTO Y RETIRO DE DESECHOS
8.1 Mantenimiento
Para una buena conservacion de los paneles es necesario distinguir dos fases:

Primera fase: Es aquella que concierne a la fase de montaje o instalacion de los paneles.
Segunda fase: Es aquella relativa al uso de la fabrica o empresa sobre la cual los paneles
han sido colocados.

* Primera fase

* Durante el montaje es necesario que no se dejen sobre las superficies
prepintadas o galvanizadas virutas metdlicas causados por el taladrado o corte de
los paneles. Estos materiales deben ser removidos diariamente de las superficies
junto con los clavos, remaches y tornillos.

*» Se debe prestar particular atencion en los aleros de los tejados o canales, con
relacion a los cortes y los accesorios de remate donde es facil el depésito de las
virutas metalicas.

* Otros puntos que se deben controlar son los lados internos de los canalones, en
los cuales los desperdicios del trabajo se depositan y quedan escondidos.

* Controlar que durante las fases de montaje, no se coloquen cargas centradas
sobre la cubierta que puedan provocar deformaciones permanentes o abolladuras.

* A fin de que los operarios no provoquen abolladuras, es necesario que utilicen
zapatos livianos con suela de goma.

* En el montaje de las paredes que tienen la fijacion a la vista, para evitar que los
tornillos provoquen hundimientos sobre las superficies externas de los paneles, es
necesario utilizar atornilladores con limite de profundidad.

* Segunda fase

Para mantener en el tiempo la funcionabilidad de los productos y el aspecto
estético de las superficies y para asegurar la durabilidad de la pintura, es necesario
programar periodicas inspecciones a los productos realizando, cuando sea
necesario, adecuadas intervenciones de mantenimiento. En particular, por lo que
concierne a las cubiertas, es necesario realizar una inspeccién, al menos dos veces
al ano, preferiblemente en primavera y otono, limitando el acceso a los techos
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para las inspecciones exclusivamente durante dias de tiempo seco y a personal
autorizado que utilice zapatos con suela moérbida.

La intervencién de mantenimiento sera siempre necesaria en presencia de:

* Deposito sobre la cubierta de materiales de cualquier naturaleza (hojas,
aglomerados de polvo, etc.), particularmente en los tejados y en las canales, que
puedan crear obstaculo al regular flujo del agua llovediza. Como primera y urgente
accion, es necesario remover los materiales extrafios, prosiguiendo con una
limpieza cuidadosa hasta hacer visible la superficie de los productos, esto para
controlar que no se hayan presentado danos. Sucesivamente, proceder a un
abundante lavado con agua, ayudandose con detergentes neutros no abrasivos. En
los casos mas dificiles, es posible ayudar la accién de lavado con cepillos muy
suaves, controlando siempre con atencion el aspecto de la superficie pintada.

* Depésito sobre la cubierta de sustancias agresivas provenientes de una atmésfera
corrosiva. También las exhalaciones gaseosas de las chimeneas representan una
fuente peligrosa de corrosion y las superficies limitrofes van por consiguiente
inspeccionadas con mayor cuidado.

En el caso de que se note inicio de corrosidon, es necesario intervenir
inmediatamente aplicando el ciclo de proteccion idoneo. Se debera consultar el
departamento técnico de Metecno antes de proceder.

* Abrasiones o rasgunos de la pintura provocados durante el montaje o por causas
accidentales. Estos deberan ser protegidos de inmediato mediante un retoque.

* Presencia de puntos de oxido. En caso de presencia de oxido es necesario
efectuar una limpieza preventiva, removiendo todo el 6xido hasta que quede
desnudo el metal, después aplicar una mano de imprimante epoxico bi-
componente, finalmente retocar con pintura Metcolor®.

* Pérdida de elasticidad y de la contencion del agua de los sellos en las juntas y en
las molduras. Se debe verificar las condiciones del sistema de impermeabilizacién e
intervenir en forma adecuada después de haber identificado todos los puntos de
filtracion.

* Arreglo de las estructuras subyacentes y disminucion de la fuerza de tensién de
las fijaciones. En este caso proceder al apretamiento de los tornillos.

* Deposito sobre las paredes de sustancias agresivas presentes en la atmésfera
industrial. Estas sustancias deben ser retiradas con chorros de agua, cuando se
verifique que no es suficiente el agua lluvia. Si los chorros de agua no fueran
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suficientes para retirar las sustancias depositadas, es necesario recurrir a
detergentes suaves y no abrasivos disueltos en agua.

* Deposito de los productos de naturaleza agresiva provenientes de la combustion
en cercania de chimeneas. Se debera prestar particular atencion en la inspeccion
de estas zonas y en el caso que se note un inicio de corrosion, se debe intervenir
de inmediato aplicando pinturas especiales idoneas.

* En los aleros del tejado y en las canales, la confluencia de los materiales que el
viento o la atmésfera hayan depositado en las cubiertas. Para evitar que se
deteriore el soporte metélico o que se obstruya el natural flujo de agua, proceder
a un enérgico lavado.
NOTA: Se debera prestar atencion en particular a las molduras montadas
horizontalmente, donde frecuentemente se acumulan residuos sélidos provenientes de la
atmosfera que deben ser siempre retirados.

El mantenimiento de las paredes es analogo al de la cubierta.

Efectuar controles sobre los cortes de la lamina efectuados en el campo para evitar y
detener el proceso de corrosion por oxido.

Repetir periddicamente cada 2 a 3 meses estos controles.
8.2 Retiro de desechos
En el caso de residuos por trabajos en obra y/o no-utilizacion, el retiro de los paneles

tienen que ser confiados Unicamente a sociedades autorizadas y realizado segun las leyes
vigentes del pais.
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9. INFORMACION SOBRE LA SEGURIDAD

Cada cliente y/o instalador tiene que conocer todas las problematicas relacionadas a la
instalacion de estas manufacturas, predisponiendo un plan de seguridad, para evitar
situaciones de peligro.

PONER ATENCION A LAS NORMAS INHERENTES A LA SEGURIDAD EN
LOS LUGARES DE TRABA]JO.
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10. PARTICULARIDADES CONSTRUCTIVAS

Son presentadas a continuacion en las siguientes tablas:

* SUPERWALL®FRIGO Tipo |
* SUPERWALL®FRIGO Tipo 2
* SUPERWALL®FRIGO Tipo 3
* SUPERWALL®FRIGO Tipo 4
* SUPERWALL®FRIGO Tipo 5
* SUPERWALL®FRIGO Tipo 6
* SUPERWALL®FRIGO Tipo 7
* SUPERWALL®FRIGO Tipo 8
* SUPERWALL®FRIGO Tipo 9
* SUPERWALL®FRIGO Tipo 10
* SUPERWALL®FRIGO Tipo ||
* SUPERWALL®FRIGO Tipo 12
* SUPERWALL®FRIGO Tipo 13
* SUPERWALL®FRIGO Tipo 14
* SUPERWALL®FRIGO Tipo |5
* SUPERWALL®FRIGO Tipo 16
* SUPERWALL®FRIGO Tipo |7
* SUPERWALL®FRIGO Tipo 18
* SUPERWALL®FRIGO Tipo |9
* SUPERWALL®FRIGO Tipo 20

* SUPERWALL®FRIGO Tipo 21
* SUPERWALL®FRIGO Tipo 22

* SUPERWALL®CLEAN Tipo 23

Rev. 01/Agosto/2012 Cédigo: MMS-SOT-20

Desplante de panel de muro temperatura positiva.

Esquinero exterior e interior panel.

Esquinero interior union panel.

Esquinero exterior e interior corte a 45° panel.

Desplante de panel de muro camara temperatura negativa.
Esquinero interior superior panel en muro y cubierta.

Esquinero interior superior panel en muro y panel Glamet® Frigo.
Detalle de machihembrado y fijacién panel.

Desplante de panel de muro divisorio camara temperatura negativa.
Desplante de panel de muro temperatura positiva- U partida.
Desplante de panel temperatura positiva U partida y base especial.
Esquinero exterior especial e interior corte a 45° panel.

Union de paneles con cambio de espesor — planta.

Suspension de panel de techo.

Suspension de panel de techo, estructura de acero.

Desplante de base moldura de PVC.

Diseno tipico de placa de base.

Suspension de panel de techo, moldura en PVC.

Esquinero interior en PVC.

Esquinero interior en PVC.

Esquinero interior en PVC.
Esquinero curvo interno.

Uniéon SUPERWALL® CLEAN.
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I 1.DETALLES CONSTRUCTIVOS (N° 23)
(adjuntos al presente manual)
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